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(Brevet d' invention dont la delivrance a ete ajournee en execution de F article 11, § 7, 
de la loi du 5 juillet 1844 modifiee par la loi du 7 avril 1902.) 



La presente invention a pour objet des perfec- 
tionnements apportes aux joints de cardan a l'effet 
de leur conferer une plus grande resistance a 
I'usure et de diminuer les risques de rupture des 
axes au cours du fonctionnement. 

On sait que les cardans sont parfois mis hors 
d'usage par suite de la rupture, ou de I'usure pre- 
raaturee, des axes qui maintiennent les billes en 
place et qui constituent les chemins de roule- 
ment desdites billes pour 1p raison suivante : 
etant donne que ces axes doivent etre visses dans 
les chapes, il n'est pas possible d'utiliser, pour 
les fabriquer, un acier trempe tres dur car la 
trempe aurait pour consequence la deformation 
du filetage; ils sont, par suite, fabriques en un 
metal relativement tendre et ils sont peu resistants 
a I'usure. 

L'invention consiste essentiellement a etablir les 
axes precites en deux parties, Tune etant une vis 
creuse (qui se visse dans la chape) faite en acier 
demi-dur ou dur facile a usiner, l'autre etant une 
piece cylindrique en acier dur (KS par exemple) 
trempe sec que Ton emmanche a la presse dans la 
vis creuse. Cest dans cette piece, qui peut etre 
rendue tres resistante a I'usure, qu'est forme le 
chemin'de roulement des billes maintenues entre 
ladite piece et les gorges pratiquees dans le de 
de cardan, lui-meme fait en acier dur (acier KS 
par exemple). 

Pour mieux faire comprendre l'objet de l'inven- 
tion et pour en faciliter la mise en ceuvre, on va 
en decrire maintenant, a titre d'illustration seule- 
merit, sans aucun caractere limitatif de sa portee, 
un mode de realisation pris comme exemple et 
represents sur le dessin schemattque annexe, sur 
lequel : 

La figure 1 est une vue en perspective de Ten- 
semble du joint de cardan perfectionne, les ele- 
ments etant ecartes les uns des autres ; 



La figure 2 est une vue en elevation du cardan 
monte; 

La figure 3 est une coupe de Tune des chapes 
du cardan faite par les axes geometriques des vis 
creuses. 

Comme on le voit sur la figure 1, 1'articulation 
de cardan comprend, a la matiere habituelle, 
deux chapes 1 disposees dans des plans perpen- 
diculaires Tun a l'autre, et se prolongeant par les 
arbres 2, un de 3 place entre les branches des 
chapes et deux axes de pivotement 4-5. Des gorges 
6 et 7 sont pratiquees sur Textremite interne de? 
pieces 5 et sur le de 3, respectivement, et forment 
les chemins de roulement des billes 8. 

Conformement a la caracteristique essentielle de 
l'invention, les pieces 5, qui doivent resister a 
I'usure pendant le fonctionnement du joint de car- 
dan, sont faites en acier dur trempe sec, ce qui 
ne presente aucune difficulte pour la fabrication. 
Par contre, les pieces 4, qui component un file- 
tage pour pouvoir etre vissees dans les trous tarau- 
des 9 des chapes 1, sont faites en acier demi-dur 
ou dur et ne risquent pas d'etre deformees par la 
trempe, grace a quoi le filetage conserve sa preci- 
sion d'usinage pour le vissage facile dans les cha- 
pes. 

Au montage, les pieces 5 sont emmanchees a la 
presse dans les vis creuses 4 et Tensemble ainsi 
forme constitue un bloc d'une tres grande resis- 
tance. 



L'invention a pour objet des perfectionnements 
apportes aux joints ou articulations de cardan, 
perfectionnements consistant essentiellement a eta- 
blir en deux parties les axes de pivotement, a 
savoir une vis creuse en acier demi-dur ou dur 
facile a usiner, partie qui se visse dans la 
chape, et une piece cylindrique en acier dur trempe 
sec emmanchee a la presse dans la vis creuse, le 
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chemin de roulement des billes du cardan se trou- 
vant forme entre une gorge pratiquee sur Fextre 
mite interieure de chacune des pieces susvisees et 
une gorge pratiquee dans le de de cardan. 



L'invention a egalement pour objet le nouveau 
produit industriel constitue par un joint de car- 
dan comportant les perfectionnements susvises. 



Kenk TARATTE. 

Pir procuration : 

D.-A. Casalotca. 
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